SYSTEM STUDNI ROMOLD PE DN 500 DO DN 1250

do instrukgcji montazu.

Przechowywanie studni odbywa sie w projekdji stojacej na pta-
skim podtozu. Przy dtuzszym magazynowaniu studni na skta-
dowisku otwartym nalezy je zabezpieczy¢ przed bezposrednim
oddziatywaniem promieniowania stonecznego. Uszczelki ele-
mentu winny by¢ zabezpieczone przed mrozem oraz bezpo-
srednim odziatywanie promieniowania stonecznego.

Studnie ROMOLD PE sa dostarczane jako gotowe elementy do za-
montowania. Koniecznie nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ dosta-
wy. Wszystkie elementy nalezy sprawdzi¢ przed montazem pod
katem ewentualnych uszkodzen lub zanieczyszczen. Uszkodzo-
ne elementy muszg zosta¢ wymienione a zabrudzenia usuniete.
Nie wolno montowac uszkodzonych elementéw! Uszczelki na do-
lotach mogg by¢ dostarczone jako wstepnie zamontowane lub

w opakowaniach fabrycznych celem ich zatozenia na budowie.
Krééce wylotowe sg wykonane fabrycznie dla konkretnych sred-
nic rurociggéw. Podtgczenia sa przystosowane do montaz rur z
tworzyw sztucznych zgodnych z PN-EN 1401, PN-EN 1852 lub PN-
-EN 12666.

Nalezy zagwarantowac w sposdb trwaty wszystkie kolejne pa-
rametry zabudowy. Dla przyktadu: zapobieganie wyptukiwania
drobnych frakcji gruntu ostabiajacych zageszczenie wokét stud-
ni poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw zapobiegaw-
czych takich jak: uzycie geowtdkniny, nieprzepuszczalnych ba-
rier itowych lub temu podobnych.

3.1 PODLOZE (WARSTWA NOSNA)

Minimalna wymagana warstwa podsypki pod dnem podstawy
studni musi wynosi¢ 10 cm. Wartosci dolnej warstwy podsypki
definiuje norma PN-EN 1610 w punkcie 7.2. ,Sposoby wykona-
nia podtoza” w tym przypadku podtoza typ 1.

3.2 MONTAZ USZCZELEK

Podstawy studni ROMOLD posiadaja na wlotach specjalnie ozna-
kowana okragtg powierzchnie stuzaca do wywiercenia otworéw
za pomoca systemowych wiertet koronkowych. W zaleznosci od
typu dostarczonych podstaw nalezy dokonac wiercenia za pomo-
cg odpowiednich narzedzi ROMOLD w punktach (markerach) od-
powiadajacym srednicy wktadanej uszczelki. Korona wiertta ma
by¢ umieszczona w taki sposéb, by wyeliminowac przemieszcza-
nie sie rury. Otwor oczyscic z zadzioréw, potem bez uzycia srodka
slizgowego zamontowac uszczelke systemowg ROMOLD spraw-
dzajac jej utozenie. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze w przypadku mon-
tazu uszczelek w trzonach studni wolno je tylko osadza¢ w prze-
strzeniach miedzy zebrami.

3.2.1 WYKONYWANIE POt ACZEN RUR NA DOPLYWACH DO
STUDNI

Zatozonga uprzednio uszczelke nalezy oczysci¢ z mozliwych za-
nieczyszczen. Koniec bosy wprowadzanej do uszczelki rury
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przewodowej nalezy posmarowac odpowiednia iloscia srodka
slizgowego i wsung¢ do oporu. Nie jest konieczne zastosowa-
nie zadnych dodatkowych ztagczek lub kielichéw nastawnych do
potaczenia studni ROMOLD PE z rurami.

3.2.2 PODtACZENIE RUR NA ODPLYWACH

Kielich rury odptywowej nalezy nasunac na kréciec wylotowy
podstawy studni z zastosowaniem odpowiedniej ilosci srodka sli-
zgowego. Jesli jest konieczna zmiana Srednicy kré¢ca wylotu pod-
stawy studni (obcig¢ na zagdany wymiar) wykonujac ciecie pod
katem prostym, usunac zadziory i oczyscic Nie jest konieczne za-
stosowanie zadnych dodatkowych ztaczek lub kielichéw nastaw-
nych do potaczenia studni ROMOLD PE z rurami.

3.3 SPAWANIE Z RURAMI PRZEWODOWYMI PE
3.3.1 STUDNIE Z DNEM PLASKIM (STUDNIE ARMATUROWE)

Zaréwno doloty jak i wylot sg wykonane jako gtadkie kré¢ce z PE
przygotowane do bezposredniego zgrzewania za pomoca zta-
czek elektrooporowych z rurami przewodowymi z PE. Korice bose
rur musza przed zgrzewaniem zostac oczyszczone, sprawdzone
pod katem ewentualnych uszkodzen oraz owalizacji, ptaszczy-
zny oczyszczone oraz usuniete wiéry. Utlenione powierzchnie rur
przed zgrzewaniem musza zosta¢ doktadnie usuniete. Do usunie-
cia utlenionych powierzchni zaleca sie uzycie zdzierakéw obroto-
wych. Rury musza zosta¢ wyczyszczone (odttuszczone) za pomo-
ca standardowych srodkéw zalecanych przez producentéw rur
PE. Rury nalezy wsuna¢ do ztaczki elektrooporowej zgodnie z jej
wymiarami i podtaczy¢ kable do zgrzewarki. Wykonanie zgrzewu
musi odbywac sie zgodnie z obowigzujacymi normami oraz zale-
ceniami producentéw zgrzewarek i ksztattek elektrooporowych!

3.3.2 STUDNIE Z UFORMOWANA KINETA

Fabrycznie uformowane fazowane krééce odptywu usunag, (jesli
wymagane) wykonujac prostopadte ciecie. Do pofaczenia krécca
odptywu z rura PE stosowa¢ odpowiednie ztaczki elektrooporowe.
Spawanie jak w punkcie

3.4 POLACZENIA Z RURAMI W PRZYPADKU ZAMIA-
NY MATERIAtU LUB Z ZASTOSOWANIE ADAPTEROW

Dla rur zinnych materiatéw lub zastosowania adapteréw przej-
sciowych nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ powstania uskoku zaréw-
no na odptywie jak i na doptywach w studni (poziom wewnetrz-
ny rury i kinety studni) zgodnie z EN 476 rozdziat 6.2. Uwzglednic
przy kalibracji rurociggu zaréwno strone wlotu i wylotu.

3.5 POLACZENIE ELEMENTOW STUDNI

Natozy¢ systemowa uszczelke miedzyelementowg ROMOLD

na goérnej czesci podstawy, pierscienia studni, sprawdzi¢ po-
prawnos$¢ montazu. W studniach DN 500 i DN 625 usuna¢ two-
rzywowy pierscien transportowy poprzez doktadne uderzenie
miotkiem i zlikwidowa¢ powstate zadziory. Oczysci¢ uszczelke
miedzyelementowa i natozy¢ srodek slizgowy. Usuna¢ ewentual-
ne zabrudzenia gniazda w naktadanym elemencie (pierscien, sto-
zek) i wsungc uszczelke do gniazda.

Elementy taczy¢ za pomoca niewielkiej sity lub ciezaru wiasne-
go ciata. celem unikniecia powstania poduszki po-
wietrznej miedzy uszczelka a naktadanym elementem studni, za-
lecanym jest przygotowanie oraz natozenie na uszczelke przez
montazem elementéw studzienki linek stalowych w oplocie z
tworzywa: 2 lub 3 na catym obwodzie (grafika). Po zmontowaniu
elementéw linki nalezy wyciagnac.

3.6 MATERIAL DO WYKONANIA OBSYPKI

Materiat zasypowy do wypetnienia wykopu wokét studni po-
winien by¢ niespoisty (niewiazacy lub luzno wigzacy) dajacy sie
zagescic o $rednicy czastek dla materiatéw okragtych (np. zwir)
nie wiekszych niz 32 mm, natomiast w przypadku materiatéw
famanych (mielonych) nie wiekszych niz 16 mm. W przypadku
materiatu zasypowego nalezy przestrzegac zalecen zawartych
w PN-EN 160 punkt 5.3. Zaleca sie zastosowanie materiatu za-
sypowego z grup G1 oraz G2 zgodnego z wytycznymi ATV 127
sekcja 3.1.

3.7 WYKONANIE PODSYPKI
3.7.1 STUDNIE Z PLASKIM DNEM - ARMATUROWE

Powierzchnia dla podparcia dna podstawy powinna by¢ nosna i cat-
kowicie ptaska. Powierzchnia podparcia podstawy studni musi by¢
wykonana zgodnie ze specyfikacjami projektowym.

3.7.2 STUDNIE Z WYPROFILOWANA KINETA

Po przygotowaniu pofaczen rurowych i poziomym wyréwnaniu
podstawy studni nalezy dogesci¢ grunt przy wylocie ze studni

z waskim ubijakiem recznym tak aby uzyskat przewidziane za-
geszczenie.

3.8 ZASYPYWANIE | ZAGESZCZANIE

Zageszczenie wokot studni wykonuje sie za pomoca zageszcza-
rek mechanicznych. Minimalna szeroko$¢ obsypki na catym ob-
wodzie wokét studni musi odpowiadac zaleceniom PN-EN 1610

- tabela 1 i wynosi¢ odpowiednio dla studni DN 500 - DN 600 w
kazdym punkcie minimum 35 cm oraz dla studni DN 800 - DN
1250 min. 40 cm. W przypadku instalacji studni w wodzie grunto-
wej nalezy z uwagi na zabezpieczenia przed sitami wyporu zwiek-
szy¢ szerokos¢ obsypki do 50 cm. Nalezy szczegdlnie uwazaé w
obszarze potaczenia rury ze studnia i upewnic sie, ze jest prawi-
dtowo wypetniony. Nalezy ostroznie natozy¢ materiat wypetniaja-
cy warstwami o grubosci 20-40 cm i zagescic przy uzyciu Sredniej
wielkosci stopy wibracyjnej (okoto 50 kg). llos¢ cykli zageszcza-
nia kazdej warstwy uzalezniona jest $ciéle od rodzaju materiatu
zasypowegdo, wysokosci warstwy oraz rodzaju uzytego sprzetu.
Szczegbtowe wytyczne w tym zakresie znajdujg sie w ENV 1046
w tabeli 6 lub wytycznych DWA-A 139 tabela 2. Prace budowlane
powinny by¢ prowadzone w ten sposdb, aby zageszczenie wyko-
nane wokoét studni wykazywato stopnien zageszczenia nie mniej-
szy nizD o = 97%. W podbudowie drogi powierzchnia podparcia
pierscienia odcigzajacego dla zabudowy wiazu klasy D 400 musi
by¢ stabilna i modut wtérnego obcigzenia gruntu powinien mie¢
wartos¢ min. 100 MN/m2 (zobacz schemat zabudowy strona 62-
63). Wskazéwka: na podstawe nalezy natozy¢ pozostate elementy
-pierscien lub stozek studni zmontowane bez uszczelki elemen-
tu i podczas nanoszenia materiatu zasypowego nalezy zabezpie-
czyc systemowa pokrywa montazowg ROMOLD wykonana z PE
lub ptyta wykonana ze stali. Grunt sypany do wykopu na pokry-
we bedzie rbwnomiernie rozprowadzany wokét studni, a studnia
bedzie chroniona przez zanieczyszczaniem. Potem nalezy zdjac
elementy i montowac je zgodnie z instrukcjg — punkt 3.5. W przy-
padku ciezkiego urzadzenia zageszczajacego (np. walce wibracyj-
ne) nalezy zachowac odpowiednig odlegtos¢ od studni.

3.9 REGULACJA WYSOKOSCI STUDNI

Dopasowanie wysokosci studni dokonywane jest poprzez ob-
ciecie gérnej czesci studni ostatni element montazowy). Stud-
nie DN 500 — DN 625 mozna skraca¢ do max. 30 cm, w przypad-
ku studni DN 800 — DN 1000 ta warto$¢ wynosi max. 25 cm,
stuzg do tego zarysowane linie w gérnej czesci elementu . Ope-
racji mozna dokonac za pomoca wyrzynarki lub pity recznej.
Nalezy przy tym pamietac o oczyszczeniu powstatych zadzio-
réw. Nalezy o tym pamietac, ze obciecia mozna tylko dokony-
wac tylko ostatniego elementu, zmiana wysokosci podane po-
wyzej wartosci wymaga dobrania innych elementéw studni
(pierscienie lub stozki).

Dla studni DN 500 lub DN 625 usungc¢ pierscien zabezpieczaja-
cy na czas transportu (punkt 3.5). Pokrywy ROMOLD wykonane

z tworzywa PE - czarna oraz PE - Z6tta (montazowa): po wykona-
niu dopasowania wysokosci studni, a przed obsypaniem gérne-
go elementu studni nalezy natozy¢ pokrywe ROMOLD z PE. Wy-
sokos¢ zabudowy pokrywy ROMOLD to ok. 3 cm, wysokos¢ ta
powinna zosta¢ uwzgledniona przy doborze wysokosci elemen-
tow studni. Wtazy systemowe ROMOLD klasa A 15i B 125 (rama
wiazu jest naktadana na rant ostatniego elementu): po wykona-
niu dopasowania wysokosci studni, a przed obsypaniem gérne-
go elementu studni nalezy natozy¢ wtaz klasy A lub B ba ostatni
element studni. Wysokos¢ zabudowy wtazu ROMOLD to ok. 4 cm,
wysokos¢ ta powinna zostac¢ uwzgledniona przy doborze wyso-
kosci elementéw studni. Whaz systemowy ROMOLD do montazu
bezposrednio w podbudowie drogi klasy D 400: Takie rozwiaza-
nie wtazu przenosi obcigzenia komunikacyjne warstwy podbu-
dowy drogi i tym samym powstate sity nie dziatajg bezposrednio
na studnie, dlatego nalezy koniecznie upewni¢ sie, ze po zatoze-
niu pokrywy nie ma bezposredniego kontaktu obcigzenia po-
miedzy pokrywa a studnia PE. Pofgczenie studni i wtazu oraz ich
zabezpieczenie przed przesunieciem zapewnione jest przez za-
chodzenie na siebie obydwu elementéw sktadowych o dtugosci
okoto 3 cm. Wysokos¢ pokrywy ROMOLD kl. D 400 wynosi okoto
13 cm i nalezy ja uwzgledni¢ przy regulacji wysokosci studni. Be-
tonowy pierscien odcigzajgcy ROMOLD do montazu standardo-
wych wiazéw kanalizacyjnych Betonowy pierscier odcigzajacy
ROMOLD przenosi obcigzenia ruchu komunikacyjnego do nosnej
warstwy drogi i utrzymusje je z dala od studni PE. Nalezy koniecz-
nie zwraca¢ uwagg, aby nie doszto do bezposredniego kontaktu
miedzy betonowym pierscieniem i studnia PE, tzn. pierscien nie
moze wspierac sie na elemencie tworzywowym studni. Element
tworzywowy musi zachodzi¢ w pierscien betonowy bez jakiego-
kolwiek kontaktu. Powierzchnia pokrywania sie obu ptaszczyzn to
ok. 5 cm. Powstalg przestrzer pomiedzy elementem z tworzywa
mozna wypetni¢ uszczelka systemowa DS. lub zamoéwi¢ pierscien
betonowy z zatopiong uszczelka (BARD 66 VS). W przypadku za-
budowy dobierajac elementy z tworzywa nalezy uwzglednic¢ wy-
sokos¢ pierscienia i wiazu - ok. 24 cm.

Odpowiedzialno$¢ za wady produktu jest wylaczona, jesli kté-
rykolwiek z powyzszych punktéw nie jest spetniony w trakcie
montazu, oraz nie sa dotrzymane warunki posadowienia stud-
ni zgodnie z instrukcje montazu. Chyba, ze nabywca wykaze,
ze wada nie wynika z powyzszego. Dotyczy to takze parame-
tréw montazu, gdy nie sa spetnione warunki instrukcji w p6z-
niejszym czasie. Parametry techniczne (np. stopien zageszcze-
nia gruntu) instalacji musza by¢ trwate, gwarantowane (bez
wzgledu na okres i warunki techniczne eksploatacji).



STUDNIA ROMOLD PE DN 500 DO DN 800 STUDNIA ROMOLD PE DN 800 DO DN 1250
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