do instrukcji montazu

Przechowywanie studni odbywa sie w projekgji stojacej na
ptaskim podtozu. Przy dtuzszym magazynowaniu studni na
sktadowisku otwartym nalezy je zabezpieczy¢ przed bez-
posrednim oddziatywaniem promieniowania stonecznego.
Uszczelki elementowe winny by¢ zabezpieczone przed mro-
zem oraz bezposrednim odziatywanie promieniowania sto-
necznego.

Studnie ROMOLD PE/PP sa dostarczane jako gotowe elementy
do zamontowania. Koniecznie nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢
dostawy. Wszystkie elementy nalezy sprawdzi¢ przed monta-
zem pod katem ewentualnych uszkodzen lub zanieczyszczen.
Uszkodzone elementy musza zosta¢ wymienione a zabrudze-
nia usuniete. Nie wolno montowac uszkodzonych elementow!

Nalezy zagwarantowa¢ w sposoéb trwaty wszystkie kolejne pa-
rametry zabudowy. Dla przyktadu: zapobieganie wyptukiwa-
nia drobnych frakcji gruntu ostabiajacych zageszczenie wokét
studni poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw zapo-
biegawczych takich jak: uzycie geowtdkniny, nieprzepuszczal-
nych barier itowych lub temu podobnych.
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3.1 PODLOZE (WARSTWA NOSNA):

Minimalna wymagana warstwa podsypki pod dnem podstawy
studni musi wynosi¢ 10 cm. Wartosci dolnej warstwy podsypki
definiuje norma PN-EN 1610 w punkcie 7.2. ,Sposoby wykona-
nia podtoza” w tym przypadku podtoza typ 1.

Powierzchnia dla podparcia dna podstawy powinna by¢ nosna i
catkowicie pfaska.

Powierzchnia podparcia podstawy studni musi by¢ wykonana
zgodnie ze specyfikacjami projektowymi (r6znica miedzy dol-
nym rantem podstawy a dnem kanatu wynosi 20 cm).

3.2 PODSTAWA STUDNI - PODtACZENIE RUR

Podstawe nalezy umiesci¢ na uprzednio przygotowanym pod-
tozu i utozy¢ odpowiednio do kierunku rur. Ustawienie pod-
stawy i kierunek przeptywu muszg zostac sprawdzone.

3.2.1 PODSTAWA STUDNI Z KROCCAMI KIELCHOWYMI
WYKONANA Z PP

Wszystkie pofgczenia rur sg przygotowane jako krééce kie-
lichowe, gdzie na kazdym z nich zostat kierunek przeptywu
oznaczony strzatka. Wszystkie gniazda potaczeniowe sg prze-
znaczone do bezposredniego podtaczenia korcow bosych rur
z tworzywa zgodnych z PN-EN 1401 oraz 1852 lub innymi rura-

mi z tworzyw z zachowaniem wymiaréw ww. rur. W przypad-
ku zastosowania rur posiadajacych inne wymiary zewnetrzne
(rury z tworzyw lub innych materiatéw) konieczne jest zastoso-
wanie adapteréw, ztaczek przejsciowych lub manszet.

przy zastosowaniu innych rur lub tez adapterow
innych niz standardowe mozna sie spodziewac efektu uskoku
miedzy powierzchnia rury a kinety studni).

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ osadzenia uszczelek i ich stan;
w przypadku potrzeby usuna¢ ewentualne zanieczyszczenia.
Wewnetrzng czesc kielicha jak i koniec bosy rury przytaczenio-
wej posmarowac odpowiednia warstwa $rodka Slizgowego;
nastepnie wsuna¢ koniec rury do oporu.

Na wszystkich kréécach kielichowych pozioma regulacja kata

wynosi + 3,75 °, natomiast zmienne nachylenie 6,5%. Przy jed-
noczesnej zmianie utozenia rury w kierunku poziomym i pio-

nowym podane wartosci podlegaja znacznej redukgji.

Nie jest konieczne zastosowanie Zzadnych dodatkowych zta-
czek lub kielichéw nastawnych do potaczenia podstawy stud-
ni PP z rurami.

Jednakowoz przy uzyciu jakichkolwiek ksztattek nalezy do-
ktadnie sprawdzi¢ utozenie uszczelki w studni oraz gtebokos¢
wsuniecia ksztattki.

3.2.2 PODSTAWA STUDNI PE ZAKONCZONA KONCAMI BO-
SYMI RURY PE

Doloty i wyloty w postawie studni sa wykonane jako gtadkie
rury z PE (standard PE 100 SDR 17,6) i moga by¢ bezposrednio
za pomoca mufy elektrooporowej zgrzewane z rura PE. Korice
bose rur musza przed zgrzewanie zostac oczyszczone, spraw-
dzone pod katem ewentualnych uszkodzen oraz owalizacji,
ptaszczyzny oczyszczone oraz usuniete widry.

Utlenione powierzchnie rur przed zgrzewaniem musza zo-
sta¢ doktadnie usuniete. Do usuniecia utlenionych powierzch-
ni zaleca sie uzycie zdzierakéw obrotowych. Rury muszg zo-
sta¢ wyczyszczone (odttuszczone) za pomoca standardowych
srodkow zalecanych przez producentéw rur PE. Rury nalezy
wsunac do ztaczki elektrooporowej zgodnie z jej wymiarami i
podtaczyc kable do zgrzewarki.
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Wykonanie zgrzewu musi odbywac¢ sie zgodnie z obowiagzu-
jacymi normami oraz zaleceniami producentéw zgrzewarek i
ksztattek elektrooporowych!

3.3 POLACZENIE ELEMENTOW STUDNI DN 1000

Wykonanie prawidtowego pofaczenia elementéw studni wy-
maga odpowiedniego zatozenie uszczelki systemowej,



ktdra nalezy umiescic¢ na gornej czesci podstawy lub pierscie-
nia sprawdzajac prawidtowosc jej osadzenia. W przypadku za-
brudzenia uszczelke nalezy oczysci¢ i posmarowac odpowied-
nig warstwa srodka slizgowego.

Gniazdo na uszczelke w elemencie studni, ktéry zostanie na-
sadzony powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem czystosci, a
w razie koniecznosci oczyszczone z zabrudzen, potem nasadz
gniazdo na dolny element bez zakleszczenia. Znaki pomocni-
cze na zewnetrznej czesci elementu studni musza zostac usta-
wione prawidtowo (grafika), celem réwnego ustawienia stopni
w studni. Elementy studni muszg zostac potgczone ze sobg do
oporu przy uzyciu stosunkowo niewielkiej sity.

celem unikniecia powstania poduszki powietrznej
miedzy uszczelka a naktadanym elementem studni, zalecanym
jest przygotowanie oraz natozenie na uszczelke przez montazem
elementow studzienki linek stalowych w oplocie z tworzywa — 2
lub 3 na catym obwodgzie (grafika). Po zmontowaniu elementéw
linki nalezy wyciagnac.

3.4 MATERIAL DO WYKONANIA OBSYPKI

Materiat zasypowy do wypetnienia wykopu wokét studni powi-

nien by¢ niespoisty (niewiazacy lub luzno wiazacy) dajacy sie za-
gescic¢ o srednicy czastek dla materiatéw okragtych (np. zwir) nie
wiekszych niz 32 mm, natomiast w przypadku materiatéw tama-

nych (mielonych) nie wiekszych niz 16 mm. W przypadku materia-
tu zasypowego nalezy przestrzega¢ zalecen zawartych w PN-EN
160 punkt 5.3. Zaleca sie zastosowanie materiatu zasypowego z
grup G1 oraz G2 zgodnego z wytycznymi ATV 127 sekcja 3.1.

3.5 ZASYPYWANIE | ZAGESZCZANIE

Minimalna szeroko$¢ obsypki na catym obwodzie wokét studni
musi odpowiadac zaleceniom PN-EN 1610 - tabela 1 i wynosi¢
min. 40 cm na catym. W przypadku instalacji studni w wodzie
gruntowej nalezy z uwagi na zabezpieczenia przed sitami wypo-
ru zwiekszy¢ szerokos¢ obsypki do 50 cm. Nalezy szczegdlnie
uwazac w obszarze potaczenia rury ze studnia i upewnic sie, ze
jest prawidtowo wypetniony. Nalezy ostroznie natozy¢ materiat
wypetniajacy warstwami o grubosci 20-40 cm i zagescic¢ przy
uzyciu $redniej wielkosci stopy wibracyjnej (okoto 50 kg). llos¢
cykli zageszczania kazdej warstwy uzalezniona jest $cisle od ro-
dzaju materiatu zasypowego, wysokosci warstwy oraz rodzaju

uzytego sprzetu.
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Szczeg6towe wytyczne w tym zakresie znajdu ja sie w ENV 1046
w tabeli 6 lub wytycznych DWA-A 139 tabela 2. Prace budowlane
powinny by¢ prowadzone w ten sposob, aby zageszczenie wy-
konane wokoét studni wykazywato stopnien zageszczenia nie
mniejszy niz D pr = 97%. W podbudowie drogi powierzchnia
podparcia pierscienia odcigzajgcego dla zabudowy wiazu klasy

D 400 musi by¢ stabilna i modut wtérnego obcigzenia gruntu
powinien mie¢ warto$¢ min. 100 MN/m2 (zobacz schemat zabu-
dowy strona 57). na podstawe nalezy natozy¢ po-
zostate elementy -pierscien lub stozek studni zmontowane
bez uszczelki elementu i podczas nanoszenia materiatu zasy-
powego nalezy zabezpieczy¢ systemowa pokrywa montazo-
wa ROMOLD wykonana z PE lub ptyta wykonang ze stali.
Grunt sypany do wykopu na pokrywe bedzie rownomiernie
rozprowadzany wokét studni, a studnia bedzie chroniona
przez zanieczyszczaniem. Potem nalezy zdja¢ elementy i
montowac je zgodnie z instrukgcja -

3.6 REGULACJA WYSOKOSCI STUDNI

Dopasowanie wysokosci studni dokonywane jest poprzez
obciecie gornej czesci stozka (szyjki). Studnia moze zostac
skrocona max. 0 25 cm, stuzg do tego specjalnie uksztatto-
wane rowki w odstepach co 1 cm. Operacji mozna dokonac
za pomoca wyrzynarki lub pity recznej. Nalezy przy tym pa-
mietac o oczyszczeniu powstatych zadzioréw.

b

Nalezy o tym pamieta¢, ze obciecia mozna tylko dokonywac
w zwezonej czesci stozka (szyjce), zmiana wysokosci o ponad
25 cm wymaga dobrania innych elementéw studni
(pierscienie).

3.7 INSTALACJA PRZYLACZA DO PIERSCIENIA
STUDNI

Za pomoca systemowych uszczelek ISBR jest mozliwos¢ wy-
konania przytacza do pierscienia studni DN 160 oraz DN 200
(dotyczy rur gtadkich z tworzyw sztucznych). Pierécien studni
nalezy nawiercic¢ z uzyciem recznej wiertarki oraz wiertfa sys-
temowego na zadana srednice wkiadki — uszczelki, pamieta-
jac, ze otwor powinien by¢ wykonany prostopadle do ptasz-
czyzny nawiercanego elementu oraz, ze nie wolno wykonywac
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otwordéw w miejscach osadzenia uszczelek elementéw (ES).
Przed zatozeniem uszczelki nalezy oczysci¢ otwér z pozostato-
$ci po wierceniu i natozy¢ bez uzycia srodka wiozy¢ uszczelke
do srodka wykonanego otworu tak aby kotnierz wktadki opie-
rat sie 0 zebra studni. Nastepnie nasmarowany srodkiem slizgo-
wym bosy koniec rury nalezy wsuna¢ do srodka uszczelki na
wymagana gtebokos¢.

3.7.1 INSTALACJA PRZYLACZA DN 150 W POSTACI SIODLA

Pierscien studni nawierci¢ zgodnie ze wskazéwkami punkt 3.7.
za pomoca wiertfa koronkowego DN 200. W przypadku, gdy
wiercenie wypada w miejscach zeber pionowych musza zo-
stac one skrécone do wysokosci ozebrowania poziomego.

Do otworu wsung¢ siodetko i postepowac zgodnie z dofaczo-
na instrukcjg szczegdtowa.

4.1 BETONOWY PIERSCIEN ODCIAZAJACY
Z WEAZEM STANDARDOWYM

Betonowy pierscien odcigzajgcy ROMOLD przenosi obcigze-
nia bezposrednio na podbudowe drogi. Nalezy zwrdécic



uwage, ze zastosowanie takiego rozwigzania prowadzi do te-
go, Ze nie nastepuje zadne bezposrednie dziatanie sit miedzy
pierscieniem betonowym a elementem tworzywowym studni
- zgodnie z zatgczonym schematem strona 57 stozek powi-
nien wchodzi do $rodka pierscienia na min. 4 cm. Wazne jest
aby powierzchnia bezposrednio pod pierscieniem odciazaja-
cym wykazywata modut EV2 na poziomie nie nizszym niz 100
MN/m 2. Powierzchnia pod pierscier betonowy powinna by¢
ptaska wolna od obciazen punktowych wykonana ze zwiru,
piasku lub chudego betonu. W razie potrzeby mozna na rant
stozka natozy¢ uszczelke systemowa ES 63 posmarowania
srodkiem slizgowym ni natozy¢ pierscien betonowym celem
jego zabezpieczenia przez przesunieciem. Pierécien nalezy
zatozy¢ centrycznie bez naruszania podtoza. Do momentu
montazu wiazu zaleca sie nakrycie pierscienia ptyta stalowa.
Catkowita wysokos¢ konstrukgcji pierscienia betonowego z
wtazem klasy D wynosi ok. 19 cm od dolej krawedzi stozka. Jej
doktadna wysokos¢ zalezy w gtéwnej mierze o wysokosci za-
stosowanej ramy wtazu kl. D.

4.2 INSTALACJA Z WEAZAMI SAMOPOZOMUJACYMI
- WWALCOWANYMI

W przypadku stosowania samopoziomujacych pokryw, mozna
zastosowac alternatywnie mniejszy zwymiarowany betonowy
pierscier nosny (BARB 67 VS) jako gniazdo dla betonowych lub
stalowych pierscieni posrednich. Instrukcje montazu i wyso-
kos¢ znajduja sie w dokumentacji odpowiedniego producen-
ta pokrywy.

4.3 PRZYKRYCIE Z PLYTY BETONOWE)J

Instalacja studni wtazowej analogicznie, jak pkt. 3.1 do 3.5. Na
gornej czesci elementu zamontuj uszczelke elementu ES 100 IM,
nastepnie posmaruj srodkiem slizgowym. Nat6z betonowa ptyte
poziomo i centrycznie na podbudowe.

Wazne by betonowa ptyta nie przenosita zadnego obcigzenia

na studnie. W gniezdzie betonowej ptyty zamontuj wtaz dostep-
ny w handlu do kl. 400.

4.4 FILTR ANTYODOROWY

Jezeli jest problem z odorem, zainstaluj filtr ROMOLD
z weglem ktywnym. Montaz filtra w ramie wiazu pod
pokrywa.

Odpowiedzialno$¢ za wady produktu jest wytaczona, jedli
ktérykolwiek z powyzszych punktow nie jest spetniony w trak-
cie montazu, oraz nie s dotrzymane warunki posadowienia
studni zgodnie z instrukcje montazu. Chyba, ze nabywca wy-
kaze, ze wada nie wynika z powyzszego. Dotyczy to takze pa-
rametréw montazu, gdy nie sg spetnione warunki ( zgodnie z
instrukcja) w pézniejszym czasie. Parametry techniczne (np.
stopien zageszczenia gruntu) instalacji musza by¢ trwate,gwa-
rantowane (bez wzgledu na okres i warunki techniczne eks-
ploatacji).

STUDNIA ROMOLD | PP DN 1000

Studnia PP DN 1000 z betonowym pierscieniem odcigzajagcym i wlazem

zeliwno - betonowym

Wtaz zeliwo-beton kl. D

AR-V 625 (w razie potrzeb

Betonowy pierscien odcigzajgcy
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(BARD 67 VS)

Ptaskie podtoze pod pierscien
odcigzajacy (tluczen, piasek lub
chudy beton). Modut wtérnego
obcigzenia gruntu min. 100 MN/m2

(A) Potgczenie elementéw za pomoca
uszczelki DN 1000 - ES 100

Materiat do obsypki:

Niespoisty materiat o

ziarnach okragtych do 32

mm lub tamanych do 16
mm szeroko$¢ min. 40

cm; w wodach

gruntowych min. 50 cm;

naktadany i zageszczany
warstwami co max. 30
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(a) Szyjke stozka skracac
poprzez obcigcie w $rodku
zeber (co 1 cm)

(b) Minimalna gtebokos$¢
wsunigcia szyjki stozka do
pierscienia obcigzajgcego
4cm

(c) Uszczelka miedzy
pierscieniem betonowym a
szyjka stozka - w wersji ES
63 lub DS 63 opcjonalnie
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Podsypka - warstwa

20cm

piaskowa lub zwirowa min.
10 cm zgodnie z PN-EN 1610

Standardowe wykonanie:
z kielichem



STUDNIA ROMOLD RPE DN 1000

Studnia RPE DN 1000 z betonowym pierscieniem odcigzajagcym i wkazem

zeliwno - betonowym

Wtaz zeliwo-beton kl. D

AR-V 625 (w razie potrzeb

Betonowy pierscien odcigzajgcy
(BARD 67 VS)
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P ca. 25cm

Ptaskie podtoze pod pierscien
odcigzajacy (ttuczen, piasek lub
chudy beton). Modut wtérnego
obcigzenia gruntu min. 100 MN/m2
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(A) Potgczenie elementéw za
pomocg uszczelki DN 1000 - ES 100
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IPP UE 100.63/75 S
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Materiat do obsypki:

Niespoisty materiat

o ziarnach okragtych do

32 mm lub tamanych do

16 mm szeroko$¢ min.

40 cm; w wodach

gruntowych min. 50 cm;

naktadany i zageszczany
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cm do stopnia
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Podsypka - warstwa /
piaskowa lub zwirowa min.

- Podstawa __ plegg — Pierscien(e)

RPE 1 B(B) 100.xx/47(-yyy®

Gtebokos¢

(a) Szyjke stozka skracaé
poprzez obciecie w srodku
zeber (co 1 cm)

(b) Minimalna gtebokos$é
wsunigcia szyjki stozka do
pierscienia obcigzajgcego
4cm

(c) Uszczelka miedzy
pierécieniem betonowym a
szyjkg stozka - w wersji ES
63 lub DS 63 opcjonalnie

10 cm zgodnie z PN-EN 1610
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Zaprojektowana dla systeméw spawanych
z rurg PE. Podstawa jest dostarczana z
kré¢cami PE umozliwiajgca tgczenie z
rurami PE

Studnia DN 1000 PE/PP z betonowg ptyta oraz wtazem zeliwno - betonowym

150 wysokos$¢ netto
ptyty betonowe;j
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1. Typowy wiaz klasa B lub D, w tym przypadku z pierscieniem dystansowym AR-V 625 x 60

(alternatywnie mozliwos¢ uzycia pierscienia z tworzywa PDRD 63/06 VS)
2. Systemowa ptyta betonowa ROMOLD
3. Przestrzen oddzielajaca element betonowy od studni
4. Uszczelka systemowa elementu ES
5. Zastabilizowane i pfaskie podtoze stanowiace wsparcie konstrukcji (np.: chudy beton)

6. Materiat obsypkowy - zageszczony

Studnia PE/PP z samopoziomujgcym
wtazem. Przeznaczony do wwalcowa-
nia w niwelete drogi bez ramy adap-
tacyjnej.

Studnia PE/PP z samopoziomujacym
wtazem. Przeznaczony do wwal-
cowania w niwelete drogi zrama
adaptacyjna.
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